wo 2005/012628 PCT/IB2004/002319 

1 

FER A REPASSER AVEC FONCTiON DE DEFROISSAGE VERTICAL 

« 

La pr§sente invention concerne les fers k repasser ayant deux ciiambres de 

.1 

vaporisation de I'eau separ^es. Uinvention se rapporte plus particuiidrement 
5 aux fers k repasser comportant une premiere oliambre de vaporisation utilisee 
pour le repassage courant et une deuxieme chambre de vaporisation utilisee 
pour obtenir un surplus de vapeiir lorsque le fer est dans une position 
horizontale et pour produire un jet de vapeur lorsque le fer est dans une 
position verticale. 

10 II est connu de nombreux documents, et notamment du brevet US 4 091 551, 
des fers h repasser comprenant deux chambres de vaporisation de Teau, la 
premiere chambre etant utilisee en mode de repassage conventionnel et la 
deuxieme chambre 6tant utilisee en mode de surplus de vapeur instantan6, dit 
sur-vapeur. Dans ce dernier mode, qui est plus particulierement utile pour 

15 d§froisser des endroits diff idles d'un tissu a repasser, de I'eau est injectee, 
g6neralement au moyen d'une pompe a piston, dans la deuxieme chanribre de 
vaporisation ou elle est vaporisee brutalement sous pression avant de 
s'6chapper par un circuit de vapeur qui debouche sur une sortie de vapeur 
generalement concentree dans une zone plus faible de la semelle. 

20 De tels fers h repasser possedent une deuxieme chambre de vaporisation, de 
type k vaporisation instantan6e, qui pr6sente cependant Tinconv^nlent de ne 
permettre qu'un jet de vapeur de trps courte duree lorsque le fer est utilis6 en 
position verticale. En effet, le faible volume d'eau Injectd par la pompe, en 
general inf6rieur a 1ml, est immediatement vaporish au contact de la chambre 

25 de vaporisation surchauff6e, provoquant alors une forte Elevation de la 
pression et un jet de vapeur sortant de la semelle durant environ un quart de 
seconde. 

Ainsi, pour obtenir de la vapeur pendant un temps suffisamment important pour 
effectuer un defroissage vertical, rutilisateur est oblige d'actionner 
30 rSguli&rement la pompe h piston de manidre k d'obtenir une succession de jets 
de vapeur de courte dur§e. Non seuiement cette manipulation est fastidieuse 
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pour rutilisatjaur, mais en plus ies diff^rents actionnements de la pompe ne 
peuvent §tre faits de fagon trop rapproch^e car la pression dans la chambre de 
vaporisation est tr§s Importante au moment de la vaporisation de I'eau. II 
s'ensuit qu'il est penible at difficile d'obtenir, avec de tels fers, un jet de vapeur 
5 se produisant de fagon sensiblement continue sur piusieurs secondes lorsque 
le fer est utilise en position verticale. 

Uinvention qui suit vise k pallier a ces inconv6nients. 

Le but de {'invention est atteint par un fer a repasser comportant une semelle et 
un corps chauffant muni d'un Element chauffant, le corps chauffant comprenant 

1 0 une premiere chambre de vaporisation utilis^e pour le repassage courant et une 
deuxieme chambre de vaporisation utillsee pour obtenir un surplus de vapeur 
lorsque le fer est en position horizontale ou un jet de vapeur lorsque le fer est en 
position verticale, la deuxi§me chambre de vaporisation 6tant aliment#e en 
liquide au moyen d'une pompe manueile actionnee par Putilisateur et etant 

.1 5 associee a un circuit de vapeur se terminant par un jeu d'orifices de vapeur dans 
la semelle, caracterise en ce que la deuxieme chambre de vaporisation 
fonctionne comme un generateur de vapeur de type a ebullition lorsque le fer est 
tenu verticalement et en ce que, dans cette position verticale du fer, la deuxieme 
chambre de vaporisation pr^sente une fomne adapt^e pour retenir le liquide 

20 injects par la pompe avant sa vaporisation. 

Une telle caractdristlque permet d'obtenir un fer a repasser produisant^ en 
position verticale, un jet de vapeur durant beaucoup plus longtemps que Ies 
fers de i'art ant^rieur dans lesquels la deuxieme chambre de vaporisation est 
de type k vaporisation instantanee. 

25 Selon une autre caracteristlque de Tinvention, la deuxieme chambre de 
vaporisation pr^sente une forme telle que sa surface d'^change thermique entre 
le liquide injects et ses parois est plus faible lorsque le fer est en position 
verticale que lorsque le fer est en position horizontale. 

Cette caract^ristique pennet d'obtenir un fer dans iequel la vapeur g^ner^e par la 
30 deuxidme chambre de vaporisation est produite sur une dur^e plus importante 
lorsque le fer est tenu verticalement que lorsque le fer repose horlzontalement. 
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Selon une autre caracteristique de Tinvention, la deuxidme chambre de 
vaporisation est d^limit^e par au moins une paroi dont la forme et r^paisseur 
sont telles que, en fonctionnement, T^nergie thermlque emmagasin^e dans 
cette paroi est plus Importante vers Tavant de la semelle que vers Tarriere de la 
5 semelle. 

Une telle caracteristique permet de limiter la quantite d*energie stockee dans 
les parols de la partie basse de la chambre de vaporisation lorsque le fer est 
tenu verticalement, de manidre k obtenir une vaporisation lente dans cette 
position. A Tinverse, une plus grande quantite d'energie est stockee dans les 
10 parois de la chambre de vaporisation situees vers I'avant du fer, ce qui permet 
d'obtenir une vapprisation plus raipide du liquide injecte dans la deuxi^me 
chambre de vaporisation lorsque le fer repose horizontalement 

Seion une autre caracteristique de rinventlon, i'^paisseur de la paroi inferieure 
de la deuxieme chambre de vaporisation est plus importante vers Tavant de la 
1 5 semelle que vers Tarriere de la semelle: 

Selon une autre caracteristique de I'invention, la deuxieme chambre de 

* 

vaporisation comporte une paroi iaterale proche de Telement chauffant qui est 
au moins localement isolee du corps chauffant par une lame d'air. 

Une telle caracteristique permet de r^duire la conduction thermique entre la 
20 paroi Iaterale de la deuxieme chambre de vaporisation et Pel^ment chauffant de 
maniere k abaisser la temperature de cette paroi. 

■ 

Selon encore une autre caracteristique de i'invention, la deuxieme chambre de 
vaporisation est d^limitee par des parois laterales reliees a des parois inferieure 
et superieure dispos^es parallelement k la semelle, la paroi Iaterale la plus 
25 proche de Tavant du fer comportant une ouverture reliant la deuxieme chambre 
de vaporisation au circuit de vapeur. 

Une telle caracteristique permet d'^^^ter que le liquide injects dans la deu)d§me 
chambre de vaporisation ne s'^coule en dehors cette chambre avant sa 

4 

vaporisation. 

30 Selon encore une autre caracteristique de I'invention, I'ouverture de la paroi 
Iaterale comporte une section de passage calibree pour freiner le flux de vapeur 
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sortant de la deuxidme chambre de vaporisation. 

Selon encore una autre caracteristique de invention, I'ouverture comporte un 
element rapporte en materiau plastique ou en caoutchouc qui determine la 
section de passage. 

5 Selon encore une autre caracteristique de Tinvention, Tel^nnent rapporte 
comporte une partie cylindrlque s'^tendant vers linterieur de la chambre de 
vaporisation. 

Selon d'autres modes particuliers de realisation, le fer k repasser selon 
rinventiori peut comprendre Tune ou plusieurs des combinaisons prises 
1 0 isol^ment ou selon toutes les combinaisons techniquement possibles : 

- la temperature des parois de la deuxidme chambre de vaporisation est 
inferieure^150°C; 

- le volume de la deuxieme chambre de vaporisation correspond k plusieurs 

* 

fois le volume de liquide injecte par la pompe a chaque sollicitation de 

15 I'utilisateur ; 

- la deuxieme chambre de vaporisation comporte une parol inf^rieure, dispos^e 
paralldlement a la semelle, comportant des elements en saillie augmentant la 
surface d'^change avec le liquide injecte dans la chambre lorsque (e fer 
repose horizontalement sur sa semelle ; 

20 - le volume de la deuxieme chambre de vaporisation est de I'ordre de 5 ml et le 
volume de liquide injecte par la pompe a chaque sollicitation est de Tordre de 
1 ml. 

■ 

On comprendra mieux les buts, aspects et avantages de la presente invention, 
d'aprds la description donnee ci-apres d'un mode particulier de realisation de 
25 rinvention pr^sent^ a titre d'exemple non limitatif, en se r^ferant aux dessins 
annexes dans lesquels : 

4 

4 

- la figure 1 est une vue eclatee en perspective d'un ensemble de semelle de 
fer selon un mode particulier de realisation de rinvention ; 

- la figure 2 est une vue en perspective agrandie du corps chauffant de la 
30 semelle du fer de la figure 1 ; 
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- la figure 3 est une vue de dessus du corps chauffant de la figure 2 illustrant 
rinjection d'eau dans la deuxi^me chambre de vaporisation lorsque le fer est 
tenu verticalement ; 

- la figure 4 est une vue simiiaire k la figure 2 d'un second mode de 
5 realisation du corps chauffant de la semelle du fer selon Tlnvention; 

- la figure 5 est une vue de dessus du corps chauffant de la figure 4 illustrant 
rinjection d'eau dans la deuxidme chambre de vaporisation lorsque le fer est 
tenu verticalement . 

Seuls les elements ndcessaires k la comprehension de rinvention ont ete 
10 representes. Pour faciliter la lecture des dessins les m§mes elements portent 
les memos references d'une figure a Tautre. 

Dans un premier mode de realisation de Tinvention, le fer k repasser a vapeur, 
de forme pointue a Tavant, comporte un ensemble de semelles visible a la 
figure 1. Get ensemble situe classiquement au ^essous du reservoir d'eau du 
15 fer ^ repasser comporte une semelle 1, un corps chauffant 2. une plaque de 
fermeture 3 et une autre plaque de fermeture 4. 

* 

La semelle est en tdle emboutie pour avoir les bords 100 releves, la face 
inferieure sensiblement plane etant la face de repassage. 

Le corps chauffant 2, comprenant un element resistif 201 cintre en fer a cheval, 
20 s*adapte de fagon connue k la face interne 101 de ia semelle 1 pour lui etre 
mecaniquement et thermiquement lie. Un bossage 202 est prevu pour recevoir 
un thermostat de regulation de la temperature de la semelle 1 et un autre 
bossage 203 est prevu pour recevoir le thermostat de regulation d'un clapet 
anti-goutte. 

25 Conformement a la figure 2, le corps chauffant 2 comporte dans sa partie 
superieure une premiere chambre de vaporisation 210 de grandes dimensions 
et fennee par la plaque de femieture 3. La chambre de vaporisation 210 est de 
type k vaporisation instantanee. L'eau du reservoir arrive goutte k goutte dans 
cette chambre 210 par I'orifice 301 de la plaque 3, se vaporise brutalement, et 

30 la vapeur, distribuee par des. canaux 21 1, traverse le corps 2 pour en sortir sur 
le tissu repasse par les trous correspondants 1 03 de la semelle 1 . 
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Le chambre de vaporisation 210 recevant de i*eau goutte k goutte produit la 
vapeur pour un repassage normal et classique et son fonctionnement est 
connu. 

Plus particulldrement selon I'ijivention, le corps chauffant 2 oomporte aussi, k 
5 Tavant de sa partie superieure, une deuxi^me chambre de vaporisation 220 
entouree par le circuit de vapeur precedemment decrit et fermee par la plaque 
4. Cette chambre de vaporisation 220 est delimitee par la plaque 4, une paroi 
inferieure 221 parall^le k la semelle et des parois laterales 222. La chambre de 
vaporisation 220 est situee sensiblement k mi-distance entre la pointe avant et 
10 le bord arridre de la semelle 1 et est latdralement distante d'une des branches 
de r^l^ment resistif 201 en fer k cheval de sorte qu'en fonctionnement la 
temperature de la chambre vaporisation 220 soit inferieure a ISO^'C et 
pref 6rentlellement de Tordre de 1 30*'C. 

Conformement aux figures 2 et 3, la paroi inferieure 221 de la chambre de 
15 vaporisation 220 comporte des plots 221a en relief de section carree 
augmentant la surface d'echange de la paroi inferieure 221. De maniere 
pr^f^rentielle, le volume de la chambre de vaporisation 220 est superieur a 
2 ml et avantageusement de Tordre de 5 ml. 

. La chambre de vaporisation 220 est reliee .a un circuit de vapeur 223 par 
20 rintermediaire d'une unique ouverture 224 realisee au niveau de la paroi 
laterale 222 la plus proche de la pointe avant de la semelle 1 . Cette ouverture 
224 est realisee sur un element d*ajutage 225 qui est rapporte sur la paroi 
laterale 222 et qui est preferentiellement realise en materiau plastique ou en 
caoutchouc. 

25 Uajutage 225 comporte un tube cylindrique 225a faisant saillie vers Tinterieur 
de la chambre de vaporisation 220 et une embase carree 225b s'inserant dans 
une rainure support de la paroi laterale 222. La section de passage de 
Tajutage 225 est ddterminee par le diamdtre interieur du tube cylindrique 225a 
qui est preferentiellement compris entre 1 ,6 et 2 mm. 

30 Le circuit de vapeur 223 est constitue de capaux chicanes s'etendant vers 
I'avant de la semelle 1 en longeant la courbure de Tel^ment resistif 201 en 
forme de fer k cheval. Le circuit de vapeur 223 presente une extremite munie 
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* de deux trous 223a traversant verticalement le corps 2 et donnant sur una zone 
de rextr^mit^ avant de la semelle 1 munie de trous de sortie de vapeur 104. 

Un orifice 302 est menage dans ia plaque 3 et un orifice 401 est menag^ dans 
la plaque 4, ces orifices permettant introduction d'un tube d'arrivee d'eau dans 
5 la chambre de vaporisation 220. De preference, Teau arrive sous une presslon 
due a Taction de Tutilisateur sur une pompe. Cette pompe est 
pr^ferentiellement une pompe a piston qui est dimensionnee de mani^re a 

« 

injector 1 ml d'eau dans la deuxieme chambre de vaporisation 220 a cheque 
action sur la pompe. 

10 Le fonctionnement du fer k repasser va maintenant etre decrit en relation avec 
la figure 3 qui represente la semelle Ibrsque le fer est tenu dans une position 

■ 

verticale. 

Lorsque I'utilisateur desire un jet de vapeur continu, par exemple pour 
d^froisser un rideau, il appuie sur le bouton actionnant la pompe k piston 

15 associee k la deuxieme chambre de vaporisation 220. Un volume d'eau de 
I'ordre d'l ml, represente en grise sur la figure 3, arrive aiors brutalement dans 
la chambre 220 et est porte k Ebullition, la vaporisation du volume d'eau 
s'effe'ctuant sur une duree de i'ordre d'une seconde. Cette vapeur produite par 
la deuxidme chambre 220 s'Echappe en direction du circuit de vapeur 223 en 

20 passant par Tajutage 225 qui forme un goulot d'Etranglement freinant 
r^chappement de ia vapeur, permettant ainsi d'obtenir, en sortie de Tajutage 
225, un flux de vapeur continu sur une duree de Tordre de 4 secondes. 

Uajutage 225, et plus particulidrement le tube cylindrique 225a en saillie vers 
rinterieur de la deuxifeme chambre 220, permet 6galement d'eviter, par un effet * 
25 dynamique, que des gouttelettes d'eau de diam^tre trop important ne passent 
dans le circuit de vapeur 223. 

Une fois passE Tajutage 225, la vapeur s'achemine ensuite au travers des 
canaux chicanes du circuit de vapeur 223 en suivant un parcours represents 
par des fidches sur la figure 3. Au cours de ce trajet, la vapeur est fortement 
30 SchauffSe ce qui provoque la vaporisation des Sventuelles petites gouttes d'eau 
melangSes k la vapeur et Taugmentation du volume de la vapeur, permettant 
ainsi d'obtenir de la vapeur sortant a grande Vitesse des trous 104 de la 


wo 2005/012628 PCT/IB2004/002319 

8 

semelle pendant une dur^e de I'ordre de 4 secondes. 

Lorsque I'utilisateur souhaite obtenir un jet de vapeur sensiblement contihu sur 
une dur^e plus importante, il peut actionner la pompe jusqu*a quatre fois de 
suite dans un temps redult de manidre k rempllr d'eau la deuxieme chambre de 
5 vaporisation 220. Cette demiere possibility est offerte grace au grand volume 
de la deuxieme chambre 220, de i'ordre de 5 ml, compart au volume de la 
pompe et a la faible pression regnant dans la chambre de vaporisation 220 
apres rinjection du premier volume d'eau, du fait de la temperature mod^ree de 
la chambre de vaporisation 220. 

10 Les quatre sollicitations successives de la pompe permettent d'obtenir alors 
des jets de vapeur continus en sortie de semelle sur une duree superieure k 
15 secondes, le volume d'eau important injecte dans la chambre de 
vaporisation 220 s'§vaporant progressivement en etant port§e h ebullition. 

Bien entendu, rutilisateur peut encore prolonger la duree du jet de vapeur en 
15 actionnant a intervenes reguliers la pompe a piston. 

Le fer selon rinvention pr^sente ^galement Tavantage, lorsqull est utilise en 
position horizontale, de conserver un mode de surplus de vapeur proche de 
celui prec6demment connu pour les fers comprenant une deuxieme chambre 
de vaporisation de type k vaporisation instantanee. 

20 En effet, lorsque le fer repose horizontalement et qu'un volume d'eau d'1 ml est 
injecte dans la chambre de vaporisation 220 par une pression sur la pompe, 
Teau injectee se r^pand sur la paroi inferieure 221 en recouvrant Tensemble 
des plots en relief 221a conduisant alors a une surface d'echange thermique 
avec la paroi inferieure 221 chaude beaucoup plus irhportante que lorsque ie 

25 fer est tenu verticalement. La vaporisation de Teau dans la chambre de 
vaporisation 220 s'effectue done beaucoup plus rapidement, ce qui permet 
d'obtenir un afflux brutal de vapeur en sortie de la semelle pour defroisser des 
endroits difficiles du tissu repasse. 

Les figures 4 et 5 representent un corps chauffant 2 selon un second mode de 
30 realisation de hnvention dans lequel Tajutage 225 prec^demment d^crit k et§ 
supprimd et la deuxi&me chambre de vaporisation presente une forme 
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modifi^e. Les autres ^i^ments du fer restent quant k eux inchang^s. Ce corps 
chauffant 2, est tout comme le corps chauffant de la figure 1 , associ6 k une 
semelle 1 , et des plaques de fermetures 3 et 4 non representees sur les figures 
4et 5. 

5 Conformement a la figure 4, le corps chauffant 2 comporte une deuxidme 
chambre de vaporisation 230, d'un volume de Tordre de 5 ml, s'etendant 
parallelement a Tune des branches de I'element resistif 201 en forme de fer a 
chevai. La deuxieme chambre de vaporisation 230 est d^limit^e par la 
plaque 4, une parol inferieure 231 disposee parallelement a la semelle 1 et des 

10 parois lateraies 232. La parol Inferieure 231 comporte des plots en relief 231c 
et presente une marche coupant transversalement la chambre de vaporisation 
230 en deux parlies 231a et 231b de taille sensiblement egale. La zone avant 
231a de la paroi inferieure 231 est sureiev§e par rapport a la zone arri^re 231b 
de la paroi inferieure 231 lorsque le fer repose horizontalement de sorte que 

15 I'dpaisseur de la parol inferieure 231 est plus importante au niveau de la zone 
avant 231a qu'au niveau de la zone arridre 231b. 

* 

La paroi laterale 232 la plus proche de I'element resistif 201 comporte une 
portion 232a d*epaisseur r^duite situee au niveau de la zone arriere 231b de la 
paroi inferieure 231 i Cette portion 232a est s^par^e du reste du corps 
20 chauffant 2 par une gorge 235 qui immobilise une lame d*air realisant une 
isolation thermique locale. 

La chambre de vaporisation 230 est reliee au circuit de vapeur 223 par une 
ouverture 224 constituee par un canal traversant la paroi laterale 232 la plus 
proche de Tavant de la semelle 1 . 

25 Le fonctionnement du fer a repasser muni d'un tel corps chauffant 2 va 
maintenant etre decrit en relation avec la figure 5 qui repr^sente le corps 
chauffant 2 lorsque le fer est tenu verticalement. 

Lorsque Tutilisateur actionne la pompe manuelle pour obtenir un jet de vapeur, 
un volume d'eau de Tordre de 1 ml, repr^sente en grisd sur la figure 5, s'dcouie 
30 dans la partie basse de la chambre de vaporisation 230. L'eau est alors au 
contact de la zone arriere 231b de la paroi inferieure 231 , de la plaque 3 et des 
parois lateraies 232. L^paisseur de la parol inferieure 231 au niveau de la zone 
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arri^re 231b ^tant r^duite, I'^nergie thermique stock^e dans cette zone de la 
parol InMrieure 231 est faible. AinsI, seule une partle de I'eau pr^sente dans la 
chambre est vaporls^e instantan^ment lorsque I'eau rentre en contaict avec la 
zone arridre 231b de la paroi inferieure 231 chaude, Tenergie necessaire a la 
5 vaporisation du reste de iiquide etant ensuite amende progresslvement par 
conduction de r^nergie diffusde par relement resistif 201 au travers du corps 
chauffant 2. De plus, I'eau contenue dans la partie basse de la chambre de 
vaporisation 230. est au contact de la portion 232a de la paroi laterale 232 qui 
est une paroi relativement froide du fait de son isolement thermique par rapport 

10 au reste du corps chauffant 2. II en rSsulte une vaporisation progressive de 
Peau, qui est port^e a dbuliitlon dans la chambre de vaporisation 230, 
permettant ainsi d'obtenir une vaporisation du volume d'eau injecte par ia 
pompe sur une dur^e de Fordre de 4 secondes. La vapeur est ensuite 
surchauff^e dans le circuit de vapeur 223 et un jet de vapeur h grande vitesse 

15 et obtenu en sortie des trous 104 de la semelle 1, sur une duree de plusieurs 
secondes. 

Bien entendu, tout comme dans le premier mode de realisation, la chambre de 
vaporisation 230 selon le second mode de realisation peut 6galement etre 
remplie d'eau en actionnant successivement la pompe dans un temps reduit, 
20 ce qui permet d'obtenir des jets de vapours continus en sortie de la semelle sur 
une duree superieure ^15 secondes. 

Le fer selon ce second mode de realisation presente egalement Tavantage, 
lorsqu'il est utilise dans une position horizontale, de conserver un mode de sur- 
yapeur dans lequei la vapeur est produlte brutalement. En effet, dans la 

25 position horizontale, Teau inject§e dans la deuxieme chambre de vaporisation 
230 se r6pand sur Tensemble des zones avant 231a et arriere 231b de la paroi 
inferieure 231 chaude, en recouvrant les plots en relief 231c de sorte que la 
surface d'echange thermique avec la paroi inferieure 231 est beaucoup plus 
importante que lorsque le fer est tenu verticalement. De plus, la paroi inf^rieure 

30 231 chaude presente une epaisseur importante au niveau de la zone 
avant 231a qui constitue une reserve d*6nergie qui est transmise rapldement k 
Teau presente dans la deuxieme chambre de vaporisation 230. II en rdsuite une 
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vaporisation de I'eau dans la deuxieme cliambre 230 s'effectuant beaucoup 
plus rapidement lorsque le fer est k Thorizontale, ce qui permet de conserver un 
afflux brutal de vapeur en sortie de la semelle pour d^froisser des endroits 
difficiles lorsque le fer repose sur sa semelle. 

5 Bien entendu, Tinvention est nullement iimit^e au mode de realisation decrit et 
illustre qui n'a et6 donne qu'h titre d'exemple. Des modifications restent 
possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers elements ou 
par substitution d'^quivalents techniques, sans sortir pour autant du domaine 
de protection de Tinvention. 
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REVENDICATIONS 

1) Fer ^ repasser comportant une semelle (1) et un corps chauffant (2) muni 
d'un element chiauffant (201), le corps chauffant (2) comprenant une premiere 

5 ' chambre de vaporisation (210) utilisee pour le repassage courant et une 
deuxieme ciiambre de vaporisation (220 ; 230) utilis6e pour obtenir un 
surplus de vapeur lorsque le fer est en position horizontale ou un jet de 
vapeur lorsque le fer est en position verticale, ladite deuxieme chambre de 
vaporisation (220 ; 230) etant aliment^e en liquide au moyen d'une pompe 
1 0 manuelle actionn^e par Tutilisateur et etant assocree a un circuit de 
vapeur (223) se terminant par un jeu d'orifices de vapeur dans la semelle, 

* 

caracteris6 en ce que, (orsque le fer est tenu verticalement, la deuxidme 
chambre de vaporisation (220 ; 230) fonctionne comme un g^ii^rateur de 
vapeur de type k Ebullition et en ce que, dans cette position verticale du fer, la 

15 deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) prEsente une fomne adapt^e 
pour retenir le liquide injects par la pompe avant sa vaporisation, la forme de 
la deuxidme chambre de vaporisation (220 ; 230) §tant telle que la surface 
d'Echange thennique entre le liquide injects et ies parois (3. 221 , 222 ; 3, 231 , 
232) de ladite deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) est plus faible 

20 lorsque le fer est en position verticale que lorsque le fer est en position 
horizontale. 

2) Fer a repasser selon la revendlcation 1 , caract§ris6 en ce que la deuxieme 
chambre de vaporisation (230) est d^limit^e par au moins une parol (231) 
dont la forme et I'Epaisseur sont telles que, en fonctionnement, I'Energie 

25 thermique emmagasin^e dans ia paroi (231 ) est plus importante vers I'avant 
de la semelle (1) que vers I'arridre de la semelle (1). 

3) Fer k repasser selon la revendlcation 2 , caract^risE en ce que i'Epaisseur 
de la paroi inf^rieure (231) de la deuxieme chambre de vaporisation (230) 
est plus importante vers I'avant de la semelle que vers I'arridre de la 

30 semelle. 
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4) Fer k repasser selon Tune quelconque des revendlcations 1^3, caract6ris6 
en ce que la deuxi§me chambre de vaporisation (230) comporte une paroi 
Jat6rale (232) proche de I'element chauffant (201) qui est au moins 
localement isolee du corps chauffant (2) par une lame d'air. 

5 5) Fer k tepasser selon I'une quelconque des revendlcations 1 a 4, caracterlse 
en ce que la deuxl§me chambre de vaporisation (220 ; 230) est d6llmlt6e par 
des parols lat^rales (222 ; 232) reliees a des parois Inferieure (221 ; 231) et 
sup6rieure (3) dispos^es parallelement a la semelle (1 ) et en ce que la parol 
lat§rale (222 ; 232) la plus proche de I'avant du fer comporte une 

1 0 ouverture (224) reliant la deuxl^me chambre de vaporisation (220 ; 230) au 
circuit de vapeur (223). 

6) Fer a repasser selon la revendlcation 5, caract6ris6 en ce que ladlte ouverture 
(224) comporte une section de passage calibr6e pour freiner le flux de vapeur 
sortant de la deuxieme chambre de vaporisation (220). 

15 7) Fer h repasser selon la revendicatlon 6, caract4ris6 en ce. que ladite 
ouverture (224) comporte un 6l6ment rapporte (225) en mat^riau plastique ou 
en caoutchouc qui determine ladite section de passage. 

8) Fer k repasser selon la revendication 7, caract^rise en ce que iedit Element 
rapporte (225) comporte une partie cylindrique (225a) s'6tendant vers 

20 I'int^rieur de la chambre de vaporisation (220). 

9) Fer a repasser selon I'une quelconque des revendications 1 a. 8, caracteris§ 
en ce que la temperature des parois de la deuxieme chambre de vaporisation 
(220 : 230) est inferieure k 150»C. 

10) Fer .repasser selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, caracterise 
25 en ce que le volume de la deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) 

correspond k plusleurs fois le volume de liquide injects par la pompe k 
chaque sollicitation de rutilisateur. 

11) Fer repasser selon I'une quelconque des revendications 1 a 10, caracteris§ 
en ce que la deuxieme chambre de vaporisation (220 ; 230) comporte une 
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paroi inf^rieure, dispos^e paraildlement a la semeile (1), comportant des 
elements en saillie (221a ; 231c) augmentant la surface d'6change avec le 
llquide injects dans ladlte chambre (220 ; 230) lorsque le fer repose 
horlzontalement sur sa semeile. 

5 12) Fer k repasser selon i'une quelconque des revendicatlons 1^11, caractdris^ 
en ce que le volume de la deuxi^me chambre de vaporisation (220 ; 230) est 
de I'ordre de 5 ml et le volume de liqulde Injects par la pompe ^ chaque 
sollicitation est de I'ordre de 1 ml. 
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